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more sensors, more solutions

& PresencePLUS,,,
SENSOR DE VISAD




N0 setup simples e direto facilita o seu trahalho.

Facil de instalar e de operar.
Com um conhecimento minimo de sistemas de
visdo, vocé pode rapidamente preparar uma
inspe¢do que corretamente teste e rejeite
pecas ruins em sua linha de produgdo. O
setup do PresencePLUS Pro™ é feito com
um PC remoto; depois do setup, as
inspecOes sdo armazenadas no sistema e
podem operar sem o PC. O PresencePLUS
Pro™ inspeciona multiplas caracteristicas
simultaneamente e se ajusta para variagdes
translacionais e rotacionais. Pecas em movimento
em uma linha ou rede de produgao sao inspecionadas
com precisdo sem a necessidade de gabaritos.

“Um sensor completo com um excelente preco.

Caracteristicas que competem com sistemas mais caros.
0 totalmente novo PresencePLUS Pro™ garante inspecdes visuais
avangadas com camera a um custo inacreditavel.

Com um prego competitivo, a Banner transformou sistemas
caros e complexos de visao de mdquina em um sensor acessivel
simples e de facil operagdo que resolve aplicagdes praticas. O sensor
captura e analisa as imagens, usando uma ou mais ferramentas de
visdo para gerar resultados de andlise.

Ethernet e entradas/saidas flexiveis no mesmo sensor.

0 PresencePLUS Pro™ oferece conexo serial ou Ethernet para setup,
mais entradas/saidas flexiveis através de seu bloco de terminais para
conexao que acomoda entradas configurdveis (NPN/PNP), saidas
configuraveis (NPN/PNP), e permite que uma inspe¢ao armazenada
seja selecionada.

A camera compacta cabe
em pequenos espagos.

A Barra de Ferramentas conduz o
usudrio através de uma seqiiéncia simples
de setup, da esquerda para a direita.

AJanela de
Configuragdo
permite que o
usudrio selecione

Saida de video separada
permite conexdo direta
com um monitor de video
opcional em tempo real.

opgaoes e execute
inspegoes.
A Janela de Imagem
- ~ . . exibe a imagem e
I]emonstl'agan gratuita no local com seu produto ou apllcagan. Serramentas aplicadas.
0 PresencePLUS Pro™ O PresencePLUS Pro™ ¢ o sensor de visdo mais fAcil
de operar do mundo com capacidade e flexibilidade para resolver suas
inspecOes mais dificeis. Ele pode resolver a A Janela de
Navegagcio/

maioria das aplicagdes de visdo rdpida e Resultados exibe

ajustes e resultados

economicamente. Contate a Banner para uma 4 Qi
de inspegoes.

demonstragio gratuita das capacidades do Programacao automatica (TEACH) ou setup manual.

PresencePLUS Pro™ sem compromisso. Se vocé 0 PresencePLUS Pro™ oferece setup com um simples clique, sem programago. Ajuste uma
estd procurando uma solucao de inspecdo para inspecdo, simplesmente iluminando o alvo, focalizando a cimera e selecionando as
um tnico ponto ou para toda a fébrica, nds caracteristicas a analisar. As tolerancias de inspegdo podem ser apresentadas 4 cimera ou
focalizaremos na soluco de sua aplicagio. configuradas manualmente. Novos usudrios podem seguir a seqiiéncia direcionada de

setup, enquanto usudrios avancados podem alterar ajustes automdticos e criar inspegdes
personalizadas.




@" Todas as ferramentas gue vocé precisa para resolver suas aplicacoes mais
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0 PresencePLUS Pro™ pode resolver a
maioria das aplicacdes de visao rdpida @
e economicamente. O sensor de Visio
mais barato do mundo ndo compromete
capacidade ou flexibilidade para resolver suas inspegdes mais dificeis.

Duas Ferramentas de localizagﬁo.

Estas ferramentas compensam movimentos de translagio e rotagio.

e Ferramenta Locate (Localizar). Determina a translaco e a
rotagdo, detectando o movimento relativo das bordas.

e Ferramenta Pattern Find (Achar Padrao). Determina a
translacdo e a rotagdo, detectando o movimento relativo de um
padrio.

Cinco Ferramentas de Visao.

Estas ferramentas executam a fungio de "andlise de imagem".

e Ferramenta Gray Scale (Escala Cinza). Determina o valor
médio da escala cinza.

e Ferramenta Blob. Determina a presenca conectividade e
localizacdo de caracterfsticas selecionadas.

e Ferramenta Edge (Borda). Determina presenga, nimero,
classificacdo e localizagdo das bordas.

Determina presenca, niimero,

classificaco, tamanho e localizagdo de objetos.

* Ferramenta Pattern Count (Contar Padrdo). Determina
presenga, nimero e localizagao de um padrio (padrdes).

Duas Ferramentas de Analise.

Estas ferramentas medem ou avaliam os resultados das Ferramentas

de Visdo.

e Ferramenta Measure (Medir). Mede distancias entre dois
pontos determinados. Esses pontos podem ser bordas ou centrdides.

e Ferramenta Test (Testar). Avalia resultados das ferramentas de
visdo e de andlise selecionadas para determinar se uma inspegio €
aprovada ou reprovada. Ela também executa operacdes ldgicas e

ativa safdas.
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Ferramenta Locate

Ferramenta Gray Scale

e Acha a borda da peca e ajusta
as areas de inspego

e Detecta mudanga na
intensidade da cor

e Compensa translacio e
rotagao

e Todas as outras Regides de
Interesse seguem as
ferramentas Pattern Find /\

Ferramenta Pattern Find

AHEAD

Outros usos incluem:

e Verifica a presenca de uma
pegas em um determinado
lugar

e Localiza o alvo, procurando

5 e Monitoragdo de iluminagdo
um padrdo programado

consistente
e Compensa translacio e

rotagao
* Todas as outras Regides de

Interesse seguem as

ferramentas Locate e Pattern

Find

Ferramenta Bloh

i: AHEAD E

e Detecta e verifica a
localizacdo de uma peca

N

av Hv

e Detecta a letra faltando,
independentemente da
orientagdo

Outros usos incluem:
e Contar o nimero de pegas

e Verificar o tamanho correto do
objeto

e Medir concentricidade
e Detecco de defeitos

Ferramenta Edge

i 1
%

e Acha bordas que podem ser
usadas para medicdes

AHEAD

e [nspeciona trincas ou
quebras em uma peca

Outros usos incluem:
e Contar pecas

e Medir a orientacéo de rétulos

¢ 3

AHEAD

e Mede a largura de um objeto

STOP j STOP 4 STOP

e Acha o ponto médio de uma
caracteristica ou alvo

Outros usos incluem:

o MedigZo de largura, passo e
contagem com uma
ferramenta

Ferramenta Pattern Count

2 o

AHEAD

o Verifica impressao correta

» Conta caracteristicas ou
objetos

Outros usos incluem:
e Achar a posi¢do de uma
caracteristica ou alvo

o Verificar padrdo correto de
tecido

o [dentificar componentes
eletronicos em uma placa de
circuito



@" Aplicagdes Presence PLUS Pro™

VERIFICAGAO DE APLICAGAO DE FILETE

Objetivo: Verificar a continuidade, colocagdo e espessura de um filete
vedante em um painel de porta.

Sensores: Dois sensores de visio PresencePLUS Pro, lente LCF16, fonte
luminosa fluorescente de alta freqiiéncia, CLP usado como gatilho.

Operacdo: Em uma fabrica de automvel, apds um robd aplicar um filete de
vedagdo no perfmetro de um painel de porta, o painel é movido para uma
estacdo de inspe¢ao bem iluminada. L4, dois sensores PreserncePLUS Pro estio
montados acima da pega apontados para baixo para inspecionar o filete. Um
conjunto de luzes fluorescentes de alta freqiiéncia estd montado acima para
iluminar a pega. Uma ferramenta Locate é usada para achar a borda da porta;
as ferramentas Edge e Object séo usadas para monitorar a largura do filete, sua
localizagdo e continuidade (se hd qualquer interrupgao).

MEDIGAO DE VAO (PASSO0)

Objetivo: Inspecionar falhas criticas em pinos metdlicos estampados.

Sensores: Sensor de visao PreserncePLUS Pro, com lente LCF25R, fonte de luz
LEDRB70X70W, sensor de fibra Gptica de modo oposto usado como gatilho.

Operacdo: Um rolo de fita metdlica fina passa por uma maquina de
estampar, onde é estampada em pinos individuais, porém conectados. E
critico para estdgios posteriores no processo industrial que os pinos estejam
retos e espagados em intervalos especficos. Um sensor de fibra dptica detecta
os furos-guia a0 longo de um lado da fita metdlica e dispara a cimera do
PresencePLUS Pro para capturar uma imagem. Usando a Ferramenta Object,
o Sistema PresencePLUS Pro localiza a ltima borda de um pino e a primeira
do pino seguinte e mede o intervalo (ou "passo"). Se um pino estiver curvado
ou posicionado incorretamente, o intervalo entre os pinos adjacentes mudara.

LOCALIZACAO DE MULTIPLOS COMPONENTES

Objetivo: Verificar presenca e posicao de enchimento de pecas com espuma
e porcas pldsticas em uma peca de acabamento de painel automotivo.

Sensores: Sensor de Visdo PresencePLUS Pro, com lente LCF16LT, fonte
luminosa fluorescente de alta freqiiéncia, CLP usado como gatilho.

Operacdio: Em uma fibrica automotiva, o PresencePLUS Pro € montado
para inspecionar ao longo de uma pega de acabamento de painel em pléstico
moldado. Um conjunto de luzes fluorescentes de alta-freqiiéncia é montado
acima para iluminar a peca. Multiplas ferramentas: Blob, Object e Edge sdo
usadas para detectar a presenga ou auséncia, orientacdo e localizagdo de
enchimento de espuma e componentes pldsticos na peca de acabamento.

VERIFICAGAO DE MONTAGEM, COMPRESSOR DE AR

Objetivo: Verificar se um anel foi montado corretamente.

Sensores: Sensor de Visdo PresencePLUS Pro com lente LCF08, fonte
luminosa LEDRR140W, CLP usado como gatilho.

Operacio: 0 anel a ser montado pode ser colocado acidentalmente 180 graus
fora de posicdo. Quando montado corretamente, o anel pode deslizar de um
lado para o outro na superficie de trabalho; ento, o PresencePLUS Pro localiza
a peca com a ferramenta Localizar antes de verificar sua orientagao. O gatilho
sinaliza para a camera do PresencePLUS Pro capturar uma imagem e o
Sistema analisa a imagem para detectar se a peca estd posicionada
corretamente para receber outro componente. Neste caso, se a pega estiver na
orientagdo errada, o PresencePLUS Pro, usando a ferramenta Edge, ndo
detectard a borda predeterminada, e advertird o operador:

@" Aplicacoes Presence PLUS Pro™

DETECGAO DE TAMANHO DE ROSCA

Objetivo: Verificar se roscas em gargalos de garrafas foram formadas
completamente.

Sensores: Sensor de Visio PresencePLUS Pro, com lente LCF16, fonte
luminosa LEDRB70X70W, sensor fotoelétrico usado como gatilho.

Operacio: Garrafas em uma linha de montagem as vezes t€m rosca no
gargalo que ndo foram totalmente formadas, fazendo com que as tampas
sejam incapazes de vedar corretamente. O PresencePLUS Pro acha o
gargalo da garrafa, usando a ferramenta Locate e, usando a ferramenta
Edge, verifica se a rosca estd presente a uma distancia pré-determinada da
superficie do pescogo. Se a rosca for muito curta, a ferramenta Edge nao a
detectard e o PresencePLUS Pro rejeitard a peca.

Display do PC

VERIFICAGAO DE CARTELAS

Objetivo: Verificar se hd um comprimido presente em cada espago da
cartela e se ndo hd comprimidos quebrados ou material estranho presente
na lamina.

Sensores: Sensor de visdo PresencePLUS Pro, iluminagdo de fundo
LDRB100X200N, CLP como gatilho.

Operagao: Comprimidos sao colocados em compartimentos de uma
lamina. O Sensor de Visao PresencePLUS Pro € usado para verificar se cada
compartimento contém um comprimento inteiro e se nenhum material
estranho estd presente. Quatro ferramentas Blob sdo usadas, cada uma
examina uma fila de quatro comprimidos. Uma imagem boa €
programada como sendo quatro comprimidos de tamanho e forma
idénticos. Se a imagem apresentar qualquer condi¢do diferente das
imagens programadas, o PresencePLUS Pro envia um sinal para o CLP, que
para a maquina, permitindo que o operador intervenha.

VERIFICAGAO DE DATA/CODIDO DE LOTE

Objetivo: Verificar se data/codigo de lote corretos estao impressos em caixas de
biscoito.

Sensores: Sensor de visdo PresencePLUS Pro, com lente LCF16, fonte de
luz circular LED LEDRR80X80W, sensor fotoelétrico convergente usado
como gatilho.

Operacao: Uma impressora de jato de tinta imprime data e niimero de lote
em determinado local em cada caixa. Quando ativado por um sensor de
feixe convergente, o PresencePLUS Pro inspeciona os caracteres e os
compara a data e ao nimero de lote que foram programados como "0K". Se
qualquer caractere for diferente ou estiver faltando (neste caso, o sensor
detectou que o "M" foi trocado por "N"), o sensor reprova a caixa.

POSICIONAMENTO DE ROTULO

Objetivo: Verificar a posicio correta do rétulo em um tubo de gel de
barbear.

Sensores: Sensor de visdo PresencePLUS Pro, com lente LCF16, fonte de
luz LEDRR70X70W, sensor fotoelétrico usado como gatilho.

Operaco: Tubos de gel de barbear sao transportados, passando pelo sensor
PresencePLUS Pro que verificard se o rétulo estd presente e se estd
posicionado corretamente. Usando as ferramentas Edge e Measure, o
PresencePLUS Pro mede a distancia do topo do rétulo até o gargalo do tubo
em dois locais, verificando altura e alinhamento e mede a distancia de um
lado do rétulo até o lado do tubo, verificando a posigao de lado a lado.




Kit Basico com Sensor, Controle e Camera

«" Componentes do SensorPresence PLUS Pro ™

Nimero de Modelo

Nimero de Peca

Descricio

PPK06 69657 Kit: Camera, Controle, Cabo de Conexdo de 2 m (6.5'), CD ROM e Guia Inicio Rdpido
PPK23 69651 Kit: Camera, Controle, Cabo de Conexao de 7 m (23'), CD ROM e Guia Inicio Rapido
PPCTL 62937 Controle

PPCAM 62568 Camera

Cahos
Namero de Modelo Nimero de Peca Descrigio

PPCO6 62409 Cabo de 2 m (6.5'), Cimera para Controle

PPC23 62410 Cabo de 7 m (23'), Camera para Controle
DBYP06 67455 Cabo de 2 m (6.5'), DB9 Macho para DB9 Fémea para Comunicacio Serial
DBYP15 67456 Cabo de 5 m (15'), DB9 Macho para DB9 Fémea para Comunicacio Serial
DB9P30 67457 Cabo de 9 m (30'), DB9 Macho para DB9 Fémea para Comunicagio Serial
BNCO6 67458 Cabo de 2 m (6.5"), Coaxial com Macho BNC em Ambas Extremidades

BNC15 67459 Cabo de 5 m (15'), Coaxial com Macho BNC em Ambas Extremidades

BNC30 67460 Cabo de 9 m (30'), Coaxial com Macho BNC em Ambas Extremidades

STPO7 69985 Cabo CatSe com Blindagem RJ45 de 2.1 m (7') para Comunicacdo Ethernet
STP25 69986 Cabo Cat5e com Blindagem RJ45 de 7.6 m (25') para Comunicacio Ethernet
STPX07 69987 Cabo Cat5e Crossover com Blindagem RJ45 de 2.1 m (7') para Comunicacao Ethernet
STPX25 69988 Cabo Cat5e Crossover com Blindagem RJ45 de 7.6 m (25') para Comunicacio Ethernet

Monitor

Nimero de Modelo

Nimero de Peca

Descri¢do

PPM9

08360

Monitor de Video NTSC Preto e Branco de 9"

Suportes
Nimero de Modelo Nimero de Peca Descricdo
SMBPPU 69380 Conjunto de Suporte de Montagem, Suporte U para Camera
SMBPPLU 70549 Conjunto de Suporte de Montagem, Suporte U Longo para Camera
SMBPPRA 69381 Conjunto de Suporte de Montagem, Suporte em Angulo Reto para CAmera

@" lluminacdo e Acessdrios do Presence PLUSPro ™

Luze Basicas o Presence PLUS Pro™

Tipo Nimero de Modelo Nimero de Peca Descrigdo
Anel Direto LEDRRS0X80W 70015 Anel de Luz LED Brilhante (80 mm x 80 mm)
Anel Direto HFFW5100 57388 Anel de Luz Fluorescente 110V ca
Anel Direto HFFW5100A220 63237 Anel de Luz Fluorescente 220V ca
Anel Direto HFFBB 63238 Anel de Luz Fluorescente UV
Traseira LEDRB70X70W 69904 Luz de Fundo LED Uniformemente Difusa (70x70 mm)
Area LEDRASOX80W 69905 Luz de Area LED Brilhante (80 mm x 80 mm)
Area LEDIAGOXG0AC 70325 Luz de Area Infravermelha 115/230V ca
Acessorio SMBACM 63040 Suporte—Montagem Tipo Coluna para Luzes**
Acessorio SMBABM 63041 Suporte—Montagem Pela Base para Luzes**
Acessorio RFIW5100 59391 Lampada de Reposicaio—Anel de Luz Fluorescente
Acessorio RFLBB 63669 Lampada de Reposicio—Anel de Luz Fluorescente pv

Luzes Especiais Presence PLUS Pro ™

**Usado com LEDRA8OX80W e LEDRB70X70W

Tipo

Descri¢io

Iluminacio No Eixo

Iluminagio
Altamente Difusa

Tluminagdo Indireta

Tluminaczo difusa, uniforme para superficies planas refletivas;
os raios de luz refletem um divisor de feixe para o alvo a quase 90°.
Superficies refletivas perpendiculares a cAimera aparecem iluminadas,
enquanto superficies a um angulo da cAmera aparecem escuras. Superficies ndo
refletivas absorvem luz e aparecem escuras.

Luzes LED indiretas mais uma combinacio de ciipula e luzes LED no eixo

para aplicacdes criticas envolvendo superficies altamente especulares
onde reflexdes externas ou “costuras” no campo de visio
poderiam fazer o PresencePLUS detectar defeitos onde eles ndo existem.

Iluminacio de baixo angulo ou de campo escuro aumenta o contraste
de caracteristicas de superficie como marcas gravadas ou em alto relevo
ou defeitos da superficie.




@" Kits de Lente e SolucaoPresence PLUS Pro ™

Lentes Padrao
Nimero de Modelo Niimero de Peca Descricdo
LCF04 68884 Lente 4 mm
LCF08 57298 Lente 8 mm com Travamento de Foco
LCF12 57299 Lente 12 mm com Travamento de Foco
LCF16 56522 Lente 16 mm com Travamento de Foco
LCF25R 68885 Lente 25 mm
LCF25LR 68886 Lente 25 mm com Travamento de Foco
LCF50L1R 68887 Lente 50 mm com Travamento de Foco
LCF50L2R 68888 Lente 50 mm com Travamento de Foco, Alojamento de Metal
LCF75LR 70545 Lente 75 mm com Travamento de Foco, Alojamento de Metal
LEK 69052 Kit de Extensao de Lente com Encaixe C

Controle PPCTL PresencePLUS Pro™
Construgdo: Ago com zincagem preta.
Dimensdes: 158 x 127 x 30.9 mm (6.22" x 5.0" x 1.22").
Peso: Aproximadamente 0.55 kg (1.2 Ibs).
Especificacio Ambiental: 1EC [P20; NEMA 1.
Temperatura de Operacdo: 0°a +50° C (+32° a +122° F).
Umidade Relativa Maxima: 90%, sem condensagio.
Opcoes de Display: PC e Video NTSC (comp. max. do cabo de 9 m [30']).
Entradas/Saidas Digitais: 1 Gatilho IN (pino 3).
1 Estrobo OUT (pino 4).
6 Entradas/Saidas Programaveis (pinos 9 - 14).

1 Mudanga de Produto (pino 15).
4 Selegdo de Produto (pinos 16 - 19).
Especific. de Entrada: NPN: ON, <3V; Tensdo Desligado, >10V at 4 mA max.
PNP: ON, >(+V-2)V a 1 mA méx; Tensdo Desligado, <3V at 6 mA méx.
Config. de Saida: NPN (drenagem) ou PNP (fonte) seleciondvel pelo software.
Especificacdo de Saida: 150 mA (cada).
Tensdo de Saturagdo Ligado: <1V at 50 mA méx. NPN; <2V a 50 mA méx. PNP.
Corrente de Fuga Desligado: <100 pA NPN ou PNP.

Ligacao NPN Ligacao PNP
R -
10-30V cc 10-30Vce
I + _
L e |—

Nimero de Modelo Niimero de Peca Descricio
LCFOOLT 70031 Lente 6.5 mm com Travamento de Foco
LCFOSLT 70032 Lente 8 mm com Travamento de Foco
LCF12LT 70033 Lente 12 mm com Travamento de Foco
LCF16LT 70034 Lente 16 mm com Travamento de Foco
LCE25LT 70035 Lente 25 mm com Travamento de Foco
LCF50LT 70036 Lente 50 mm com Travamento de Foco
LCE75LT 70546 Lente 75 mm com Travamento de Foco
LEK 69052 Kit de Extensdo de Lente com Encaixe C

Kits de Solugao Presence PLUS Pro™

Kits de Solugdo incluem camera, controle, cabo, lente, luz, cabo de interface com PC, CD ROM e Guia de Inicio Rdpido. Lista parcial de kits abaixo; veja codigo para pedir outros kits.

Nimero Nimero Cabo de Conexao,
de Modelo de Peca Camera - Controle Lente Luz Cabo de Interface com PC, Controle - PC
PPK060SBE 69650 8 mm
PPK0612BE 56384 2 m* (6.5') 12mm  |Luz de Fundo| Cat5e 2 m (6.5') Crossover RJ45 Ethernet
PPK0616BE 61251 16 mm
PPKOGOSAE 69658 8 mm
PPK0612AE 69662 2 m* (6.5') 12 mm Luz de Area | CatSe 2 m (6.5') Crossover RJ45 Ethernet
PPKOG16AE 69666 16 mm
PPKO60SRE 69670 8 mm
PPK0612RE 69674 2 m* (6.5') 12mm | Luz Circular | CatSe 2 m (6.5") Crossover RJ45 Ethernet
PPK0616RE 69678 16 mm

Codificacao de Modelo de Kit

Cimera e Comprimento
Controle do Cabo Lente

*Para cabo de 7 m (23'), mude o quarto e o quinto nimeros no Niimero de Modelo de “06” a “23”; veja abaixo.

Controle para
Luz Interface do PC

PPK[O]G6 0[8

A E

Comprimento do Cabo —\/

06 = 2 metros
23 = 7 metros

Lentes

08 = LCF08 (Lente 8 mm)
12 = LCF12 (Lente 12 mm)
16 = LCF16 (Lente 16 mm)

10

I— Interface

S = Cabo Serial DBIP06 de 2 m (6.5'), DBY Macho para DB9 Fémea
E = Cabo Ethernet STPX07 Cat5e Crossover Blindado RJ45 de 2.1 m (7')

Luzes

A = LEDRASOX80W (Luz de Area, 80 mm x 80 mm)

B = LEDRB70X70W (Iluminagdo de Fundo, 70 mm x 70 mm)
R = LEDRRS0X80W (Anel de Luz, 80 mm x 80 mm)

Comunicacdo: 1 Porta RJ-45 Ethernet para rodar o software PreserncePLUS Pro.
1 Porta RS232 para rodar o software PreserncePLUS Pro.

Meméria: Armazena até 12 arquivos de inspecao (trabalhos).

Poténcia: Tensao: 10-30V cc. Corrente: 1.5 amps max. (sem carga).

Proteciio da Alimentacdo: Protegido contra polaridade reversa e tensdes transientes.

Indicadores: 6 LEDs: Gatilho, Pronto, Energia, Aprovado, Reprovado, Erro,
Conexdo Ethernet, Transferéncia de Dados Ethernet.

Bloco de Terminais do Controle

Nimero  Funcio do Pino

20 Terra do Chassis

19 Selegdo de Produto 0
18 Selecdio de Produto 1
17 Selecdo de Produto 2
16 Selecdo de Produto 3

15 Mudanca de Produto

14 Programdvel 1/0 6
13 Programével 1/0 5
12 Programdvel 1/0 4
11 Programavel 1/0 3
10 Programével 1/0 2
09 Programdvel 1/0 1

08 CTS (Limpar p/ Enviar)*
07 RX (Receber Dados)*

06 RTS (Pedir p/ Enviar)*
05 TX (Transmitir Dados)*

04 Saida Estrobo

03 Entrada do Gatilho

02 Comum cc

01 10-30V cc

Diagrama dos Pinos de Saida do Bloco de Terminais ™ Fungdo futura. Contate a Fibrica para disponibilidade.

«" Dimensdes e EspecificacdesPresence PLUSPro ™

Dimensdes do Controle PresencePLUS Pro™

/‘\ 133.3mm
/‘\(5.25“)

\@

Orificios de Montagem
146.0 mm (5.75")

(2.91")  105.0 mm
158.0 S
\Am
(0.59")

Camera PPCAM PresencePLUS Pro™

Construgdo: Aluminio anodizado preto.

Dimensdes: 32 x 30 x 78.2 mm (1.26" x 1.18" x 3.08").
Peso: Aproximadamente 0.09 kg (0.2 Ibs).

Especificacio Ambiental: IEC [P20; NEMA 1.

Temperatura de Operacdo: 0°a +50° C (+32° a +122° F).
Umidade Relativa Maxima: 90%, sem condensagio.

Imager: 4.8 x 3.6 mm, 6 mm diagonal (1/3" CCD). 75, mm/j}

30.0 mm

Aquisicdo: Quadros por segundo: 30 max. 108) pom

67.1 mm
Exposure Time: 0.10 ms to 3600 ms. (2.64)
Tamanho Imagem: 307,200 (640 x 480) pixels.
Tamanho Pixel: 7.4 x 7.4 micro.
Niveis de Escala Cinza: 256.
Interface: LVDS. 0 26.0 mm
Comp. Max. de Cabo: 7 m (23'). (1109
Encaixe da Lente: Encaixe C Padrdo (1"-32 UN).

4 mm (0.16") de
profundidade

Monitor PPM3 (opcional)

Construcdo: Alojamento de metal.

Dimensdes: 220 x 240 x 267 mm (8.66" x 9.45" x 10.51").

Peso: Aproximadamente 6 kg (13.2 Ibs).

Temperatura de Operagdo: -10° a +55° C (+14° a +130° F).

Umidade Relativa Maxima: 95%, sem condensagio.

Sistema: Compativel com NTSC.

Tubo de Imagem: 9" medido diagonalmente.

Resolucio Horizontal: >1000 linhas de TV (centro), >800 linhas de TV
(cantos).

Requisitos de Alimentagdo: 100~240V ca, 50/60 Hz.

Consumo de Energia: 0.5A.

Certificagdes: Listado na UL como Produto de TV/Video 8K37, E133441.
Certificagdo CE.

Controles/Conectores: Horizontal (botdo), Vertical (botdo), Brilho (botdo),
Contraste (botdo), Video IN-OUT (BNC), Chave de Alta/Baixa Impedancia (75
Ohms).
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«" Banner: Fornecedor nimero 1 de sensores e produtos de seguranca e manuina.

Quando vocé compra seus sensores
fotoelétricos ou de visdo e produtos de
seguranca de maquina da Banner, vocé tem a
confianca de trabalhar com a maior e mais
experiente empresa de sensores. NGs temos a
linha mais completa de produtos e os
equipamentos mais avancados da industria.
NGs podemos atender qualquer tamanho de
pedido, pequeno ou grande. Podemos entregar
qualquer um dos mais de 15.000 produtos em
apenas trés dias - a maioria despachada
dentro de algumas horas!

Com nossa rede global de suporte de vendas,
estamos perto de vocé em qualquer lugar que
vocé esteja e estamos prontos para ajudd-lo com
suas aplicagdes e Ihe dar excelente servico de
suporte. Quando fizer as contas, vocé encontrard
nos produtos Banner o melhor valor.

Visite a Banner On-Line em
hannerengineering.com

o EE—————

= Informagdes completas sobre:

- Sensores Fotoelétricos

- Sensores de medigdo e inspegio

- Sensores de visdo

- Produtos de seguranga de
maquina

e Pdgina de novidades atualizada.

e Descri¢do completa de cada produto, com

links para folha de especificagdes e desenhos
dimensionais dos produtos.

e Catdlogos de produtos, guia de especificacio
e brochuras de produtos disponiveis para
download imediato ou através de e-mail
mediante solicitagao.

e Documentos em varias linguas.

i IS § 0 =

Para obter mais informagdes ou assisténcia

de aplicacio:

Ligue para 1.388.3.SENSOR
(1.888.373.6767)

BANNIERE

more sensors, more solutions

ehidnfoe 7

Catalogo Banner de Catalogo Banner de Catalogo Banner de
Sensores Fotoelétricos  Produtos de Medigcao e Produtos de Seguranga
0 catdlogo mais .. _ INspecao de Maquina
completo da 5 Umalinha Uma seleciio
inddstria; mais avangada de completa de
de oitocentas produtos de produtos de
paginas de medi¢do e seguranga de
informages inspegdo, incluindo méquina,
detalhadas técnicas e de sensores laser de deslocamento,  incluindo a ampla linha
produto sobre mais de 12.000  sensores ultra-sdnicos de aferigio, Banner de barreiras Gpticas de
sensores fotoelétricos. sensores de camera, barreiras seguranca, chaves de

dpticas de medigio, e mais. interloque de seguranga e

médulos de seguranca.

Os Trés Calogos em Um One CD ROM

Tenha todos os trés catdlogos Banner em um CD-ROM fcil de usar,
cobrindo mais de 15,000 produtos fotoelétricos, para medicdo e
=== inspecdo e para seguranca de maquina. Inclui tabelas de selecio,
informag@es técnicas e glossario. Ligue, escreva ou mande um e-

mail para receber sua cdpia hoje!

=
sy

Representacao Mundial.

o Austrdlia e Dinamarca o Tndonésia o Holanda e Eslovdquia
* Argentina e Fgito e [rlanda o NovaZelandia e Espanha

o Austria o Estonia o srael * Noruega ° Suécia

* Bélgica * Finlandia o Itdlia * Paquistdo e Sufca

* Brasil e Franca ® Japio o Peru o Taiwan

* Canadd o Alemanha e Coréia * Filipinas * Tailandia
o Chile * Grécia * Litvia * Polonia * Turquia

o China * Hong Kong e Litudnia * Portugal ® Reino Unido
o Colombia * Hungria o Luxemburgo o frica do Sul o Uruguai

e (osta Rica o [slandia o Maldsia e Russia/CIS o Venezuela
* Rep. Tcheca o [ndia * México e Singapura

Banner Engineering Corp., 9714 10th Avenue North, Minneapolis, MN 55441 U.S.A.
Fone 763.544.3164 Fax 763.544.3213 bannerengineering.com email: sensors@bannerengineering.com

IMPRESSO NOS EUA  Copyright, 2002 Banner Engineering Corp. P/N 111120



